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Anschliel3en

Die Maschine soll auf einen passenden Sockel oder Arbeitsflache mit M10 Schrauben befestigt werden,
kontrollieren Sie zuerst, dass die Stutzflache eben und rein ist, um die Parallelitdt zu versichern.

Stellen Sie die Auswuchtung des Arms ein, damit der Arbeiter von ihm nicht geschlagen wird, wahrend der
Arm wieder gelassen wird .

Bringen Sie die Steuertafel (Bild 1) an einer trockenen, entfernen von Hitze und nicht-staubigen
Umgebungen an. Vergewissern Sie sich, dass die Steuertafel stabil bleibt und nicht vom Arbeiter
hergezogen wird.

Zundung-Driicker

Schmelzsicherung

/ Anschluss fir Netzkabel

Fig.1

Elektronischer Anschluss

Man braucht eine Wechselspannung von 230 V 50 Hz mit der Erdung , um lhre Maschine anzuschlie3en.
Achten Sie darauf, dass Ihre Versorgung diese Eigenschaften hat.

Die Stromversorgung darf von einem Leitungsschutzschalter geschitzt.

Der Erdschluss darf leistungsfahig sein.

Wenn |hre Maschine mit einer Schaltung zur Steckdose nicht funktioniert, beachten Sie die technische
Eigenschaften der Stromversorgung.

Gebrauchsanweisung fur den Erdanschluss

Bei schlechtem Lauf oder einem Kurzschluss der Maschine, liefert die Erdunselektrode einen Weg mit
niedrigerem Wiederstand zum Strom und sie reduziert das Risiko von elektrischer Entladung.

Dieses Werkzeug verfligt Uber ein Kabel, das Uber ein Leitungserder und einen Stecker mit Erdkontakt
verflgt.

Der Stecker darf zu einer korrespondierenden Steckdose verbunden sein, die korrekt installiert und in
Konformitat zur geltenden Bestimmungen und Lockalanweisungen fir den Erdanschluss sein soll.

Bitte stellen Sie sicher, dass lhrer Erdanschluss von guter Qualitat ist und der Steckdose verfligt Uber einen
Leitungsschutzschalter.

Verandern Sie den ausgestatten Stecker nicht. Wenn der Stecker nicht im Steckdose passt, lassen Sie
einen passenden Steckdose von einem qualifizierten Elektriker installieren. Ein schlechter Erdanschluss der
Maschine kann die Gefahr von einen elektrischen Entladung verursachen. Die Leitungserdung hat einen
grinen (mit/ohne gelber Linie) Isoliermantel. Wenn die Reparatur oder der Ersatz von Netztkabel nétig ist,
verbinden Sie die Leitungserdung nicht zu einer Niederspannungsklemme.

Wenn Sie nicht verstanden oder Zweifel Giber die Bedienungsanleitung Uber die Erdung haben, erkundigen
Sie sich bei einem qualifizierten Elektriker oder einem Verantwortlicher fir die Wartung.

Wenn das Netzkabel beschadigt ist, darf es von der autorisierten Kundendienste oder Fachpersonale
ausgetauscht werden. Lassen Sie nicht das Werkzeug laufen, wenn das Kabel beschadigt ist.

Dieses Werkzeug verfiigt tGiber einen Stecker, der zu einem passenden Steckdose verbunden sein darf.
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Verlangerungskabel

Benutzen Sie nur Verlangerungskabel mit 3 Ader, die ein Stecker mit zwei Stecker Stift, einen Erdschluss
und ein Steckdose mit zwei Lécher und einen Erdschluss entsprechend zum Stecker des Werkzeugs.

Wenn Sie ein elektrisches Werkzeug von einer betrachtlichen Entfernung von der Versorgung verwenden,
Uberzeugen Sie sich davon, Uiber einen Verlangerungskabel mit genliigender Dimensionen zu verfiigen, um
den erforderlichen Strom fiir das Werkzeug zu versetzen.

Ein unterdimensioniertes Verlangerungskabel wirde einen hohen Spannungsabfall in der Leitung

verursachen, die bei einem Kraftabfall und eine Uberhitze des Motors folgen wirden. Man darf nur die
Verlangerungskabel benutzen, die konform zu CE Vorschriften verfolgt.

Bevor jeden Verlangerungskabel zu benutzen, kontrollieren Sie, dass dieser keinen unbedeckten
Kabel hat und der Isolator nicht geschnitten oder beschadigt ist.

A\ achuns
Die Verlangerungskabel missen auf3erhalb von Arbeitsplatz gestellt werden, um die folgenden Gefahr zu
vermeiden: der Kontakt zwischen die Verlangerungskabel und die Arbeitsstiick, das Werkzeug und andere

Teile der Maschine oder eventuelle Gefahren zu schaffen.

A ACHTUNG

Halten Sie Werkzeuge und Ausstattungen von Kindern fern.

Elektronische Gewindeschneidmaschine Joytap
Die elektronische Gewindeschneidmaschine Volumec Joytap Serie besteht aus zwei- oder dreifachem
Radial-Gelenkarm, der durch Systeme von Gasvorrichtung ausgeglichen wird.

Das Kopfteil und der elektrische Motor sind am Ende des Gelenkarms, der projektiert wird, um Bewegungen
von rechter Winkel im Vergleich zum Arbeitsplatz zu tun.

Dank des verstellbaren Kopfteil und des Positionsmagnets kann man auch Gewinde in einer nicht-vertikalen
Haltung durchfihren.

Serie JT3 mit dreifachem Gelenkarm 4

1. Befestigugbasis von Maschine

2. Sperrklinke des Arms 3
3. Radialarm

4. Drehknopf fur die Regulierung des Ausgleichs
5. Kabel von Verbindung des Motors
6. Joystick-Steuerung
7. Motor
8. Spindel
9. Verstellbaren Kopfteil
10. Kupplung mit Friktion
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Serie JT2 mit Doppelgelenkarm
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Gebrauchsanweisung

A Bevor Sie mit dem Gewinde beginnen, prifen Sie, ob das Teil zu bearbeiten auf der Arbeitsflache
blockiert ist und ob der Arm korrekt montiert ist.

Positionieren Sie den ersten Tréagerarm (nr. 2), um eine einfache Ausrichtung des
Werkzeugs auf dem Arbeitsbereich zu garantieren. Wahrend die Gewinde muss der Griff
an der Basis (Nummer 1) des ersten Arms fiir die JT2 Modelle offen gehalten werden. Fir
die JT3-Modellen muss der Griff fest geschlossen sein, um eine vollstandige Blockierung
zu gewabhrleisten.

Fur die Modellen JT3500 und JT3750 ist es auRerdem erforderlich die Blockierung-
Schraube G an der Basis des Arms zu schlie3en. %

[ 2 SR .

Richten Sie den Kopf aus, sodass seine Rechtwinkligkeit mit dem zu fadelnden Teil gewéhrleistet ist (siehe
Kapitel des multidirektionalen Kopfes).

In die Schlagspindel der Gewindebohrmaschine fiigen Sie die
Kupplung mit dem ausgewahlten Gewindebohrer (man empfehlt die
Benutzung von Kupplung mit Friktion) und schmieren das Werkzeug
mit Ol (schauen Sie nach Seite7: MONTAGE VON WERKZEUGE FUR
GWINDEBOHREN UND FUR KUPPLUNGEN) . B

Dricken die Taste fir die Versorgung, die in der Steuertafel ist.

Die rote Taste, die auf dem oberen Teil von Joystick ist (A), nutzt, um
das Werkzeug entgegen im Uhrzeigersinn arbeiten zu lassen. Anstatt
der hellblauen Taste (B) lasst man das Werkzeug gegen den
Uhrzeigersinn arbeiten.(Bild auf der Seite)

Dann positionieren Sie den Gewindebohrer auf der Hohe von dem
Loch zu schneiden; driicken Sie der roten Taste, um das Werkzeug zu
starten, und fUhren gleichzeitig einen axialen Schub aus, um Gewinde
zu schneiden.

Am Ende der Bearbeitung driicken Sie die hellblaue Taste, um das
Werkzeug herauszuziehen.

ES IST VEBOTEN, DEN KOPFTEIL AUF PERSONEN ZU RICHTEN.

A ACHTUNG

Bevor die Gewinde anzufangen, kontrollieren Sie, dass der Stick an dem Tisch gut
befestigt ist.

Geschwindigkeitsregler

Der Geschwindigkeitsregler (C) steht an rechte Seite des Motors und erlaubt, die Nummer von
Umdrehungen in Abhangigkeit von dem Durchmesser des benutzten Werkzeugs und von Rohstoff zu
variieren.

Die Kupplungen sind zum Motor durch eine schnelle Schaltung befestigt und die Zapfen
sind geradewegs in den zentralen Loch von Kupplung gesteckt. Dank dieser Methode wird
die Zeit fur den Wechsel von Werkzeuge verringert. Infolgedessen gibt es auch ein
Einsparung von Zeit und eine Steigerung von Produktion in jeder Gewinde-Operationen.

ACHTIUNG: Um Schaden und Defekte zu vermeiden, Ubertreffen Sie die geraten
Geschwindigkeiten fur die Gewinde nicht.

Die Schergeschwindigkeit darf beriicksichtigen:

-DURCHMESSER UND ART DES WERKZEUGS

-MATERIALSART
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-OLSCHMIERUNGSART

Speed-Ruckkehr

Um die Geschwindigkeit zu andern, nutzen Sie bitte den schwarzen Knopf auf dem Joystick :

wenn derKnopf nicht aktiviert ist, ist die Ricklaufgeschwindigkeit 100%
wenn der Knopf aktiviert wird, ist die Riicklaufgeschwindigkeit 50%

Montage der Bohrwerkzeuge

Die Volumec-Kdpfe fiir die Gewinde sind vollstéandig von Spindel fir Kupplungen mit schnelle Schaltung; fiir
die Montage des Werkzeugs darf man griindlich den Gewindebohrer (1) in die Kupplung (2) hinausschieben;
fur den Ersatz darf man indessen das Bajonett (P) driicken und es herausziehen. (sehen Sie Bild 3)

Montage von Kupplung

Legen Sie die Kupplung und den Gewindebohrer in die Spindel ein(3).Der Ring der Schlagspindel darf axial
laufen (wie der Pfeil in Zeichnung zeigt)Jund dann es wiederlassen.(und in umgekehrter Richtung um die
Kupplung herauszuziehen)
(Sehen Sie Bild 3)

Fig.3

Multi-Richtungskopf

Jede Gewindeschneidmaschine Modell Joytap Volumec verfiigt Uber einen Multi-Richtungskopf, die erlaubt,
auch in verschiedenen Positionen zu schneiden.

Verwendungsart :

Das Rohr-Versorgung des elektrischen Motors darf positioniert sein, um die Rotation zum Kopf zu
ermdglichen.

Vertikalen Operationen

-Entblocken Sie die 2 Hebel, die die Gewindeschneidmaschine blockieren.

-Der Motor darf senkrecht zum Stlick positioniert werden. Wenn es sich um
Eisen handelt, ist es mdglich die Ausrichtung der Maschine mit der Hilfe des
Position-Magnet (im Foto)

-Drehen Sie den grof3en und kleinen Hebel ab.

Horizontalen Operationen:

-Entblocken Sie die 2 Hebel, die die Gewindeschneidmaschine blockieren.
--Der Motor darf senkrecht zum Stiick positioniert werden. Wenn es sich um Fe handelt, ist es moglich die
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Ausrichtung der Maschine mit der Hile des Position-Magnet.

-Drehen Sie den grossen Hebel ab.

(Fur grof3ere Sicherungvor allem fiir die Gewinde mit grol3em Durchmesser,
auch die Schraube M10 auf dem Foto angezeigt zu schlieRen)

-Wenn die Ausrichtung des Kopfs verschiedenen zu vertikalem Flache ist,
lassen Sie die kleine Hebel frei, damit die Achse von Werkzeug wahrend
der Rotation und der Gewinde automatisch ausgleichen kann.

(Max. Gewinde M20)

Gelenkarm

Jede Gewindeschneidmaschine Modell Joytap Volumec verfligt Uber einen regulierbaren Gelenkarm. Um
einen korrekten Ausgleich zu tun, braucht man:

1) die Hutmutter(A) iber den Griff wegnehmen und das Werkzeug bis Max. Offnungspunkt heben
lassen

2) den Dampferregler ( C) leicht abschrauben, um die Einstellmutter M10 (B) sich bewegen zu lassen.

3) Um die Ausgleichung der Feder zu kontrollieren, darf man die Mutter M 10
heben und aufmachen.

4) Nachdem Sie die richtige Regulierung gefunden haben, schlie3en Sie stark den Dampferregler (C)
und setzen die Oberhutmutter wieder.(A)

DADO M10 CHIUSO DADO M10 DI REGOLAZIONE
MUTTER M10 (A) Einstellmutter M10 B
NUT CLOSED M10 REGOLATION'S NUT M10 (B)
POMELLO DI REOLAZION

DAMPFERREGLER
HANDLE CONTROL (C)
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Automatisches Olschmierungssystem

Jede Gewindeschneidmaschine Modell Joytap Volumec verfugt iber ein
automatisches Olschmierungssystem.

Losen Sie die Schrauben des Tankdeckels und fiillen Sie mit Olschmierung vom
Werkzeug, die zur bearbeiteten Material geeignet ist.

Durch das Regelventil (D) kann man die Quantitit des Ols regeln. Das System,
das mit Druckluft funktioniert, besteht aus einem Regelventil und einem Tank fir
Schmierung.

Driicken Sie der Hebel (E ), um das Olschmierungssystem zu betatigen.

Regulieren Sie die Duse (F), um die Diffusion des Ols zu regulieren.

Tiefensensor

Mit der Tiefensensor fihren kann das Klopfen alle in der gleichen Tiefe. Wenn
A der Sensor das Werkstlck bertihren kehrt die Drehrichtung automatisch

So verwenden Sie die Tiefensensor den Stift (C) in das Loch, wie in der
Abbildung und schlieBen Sie den Stecker (A).

Stellen Sie die Hohe des Tiefensensor (C) und sichern SchlieRen der Drossel

(B)

Die Inversionszeit kann durch Einstellen des roten Zeiger auf den gewiinschten
Wert in Sekunden gedndert werden. SETZEN NICHT ZERO
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Funzione selezionata
Selected function
Fonction sélectionée
Gewahliter Funktion
Funcion seleccionada

Led alimentazione
Power input led
Led présence tension
Led Betriesspannung EIN
Led presencia de tension

c A us

Led temporizzazione in corso
Timing in progress led
Led temporisation en course
Led Zeitablauf
Led temporizacion en curso

Selettore funzioni
Function selector
Sélecteur de la fonction
Funktionswahlsckt alter
Funcion seleccionada

Scala tempi selezionata
Selected time scale
Echelle de temps sélectionée
Gewahlter Zeitfaktor
Escala de tiempos seleccionada

Unita di tempo selezionata
Selected time unit
Unité de temps sélectionée
Gewaihlter Zeitbereich
Unidad de tiempo seleccionada

Selettore unita di tempo
Time unit selector
Sélecteur unité de temps
Zeitenheitswahlschalter
Selector de la unidad de tiempo

Selettore scala tempi
Time scale selector
Sélecteur échelle de temps
Schalter fur den Zeitfaktor
Selector de la scala de tiempo

Collegamenti
elettrici

| collegamenti elettrici
sono da effettuarsi tra-
mite fili isolati aventi le
seguenti sezioni:

A - alimentazione timer
e comandi(2-10-5-6-7):
0.15 + 3 mm?

B - uscite relé (4-1-3-8-

11-9): 1.5 + 3 mm?

Precauzioni
d’'impiego
1 - | cavi d’alimentazio-
ne e di potenza devono

Electrical
wirings
The electrical wirings it
is to be done by insula-
ted wires with the follo-
wing gauges:

A - power line and com-
mand (pin 2-10-5-6-7):
AWG27 + AWG14

B - relay outputs
(pin 4-1-3-8-11-9):
AWG17 + AWG14

Operating
cautions

1 - The feeding line wi-
res must be separated

Branchements
electriques

Effectuer le connexion
electriques par des fils
isolés de section:
A - alimentation du tem-
porisateur et command
(2-10-5-6-7):0.15+3mm?
B - sortie relais (4-1-3-8-
11-9):1.6 + 3 mm?

Preécautions
d’emploi

1 - Séparer les fils de

I'alimentation des fils

Elektrische

anschluss
Die Belegung der An-
schllsse ist mit isolierten
Kabel mit folgenden Di-
mensionen zu erfolgen:
A - speise und Steuer-
kontakt (2-10-5-6-7):

0.15 + 3 mm?
B - relaisausgange (4-1-
3-8-11-9): 1.5+ 3 mm?

Vorsichts-

massnahmen
1 - Trennung der Speise-
kabel von den Kabel der

Conexiones

electricas
The electrical wirings it
is to be done by insula-
ted wires with the follo-
wing gauges:
A - power line and com-
mand (pin 2-10-5-6-7):
AWG27 + AWG14
B - relay outputs
(pin 4-1-3-8-11-9):
AWG17 + AWG14

Precauciones

de empleo

1 -1 cavi d'alimentazio-
ne e di potenza devono

essere separati.

2 - Montare lo strumen-
to in un posto ventilato.
3 - Proteggere I'appa-
recchio dalle vibrazioni.

from output relay wires.
2 - Itis best that the in-
strument will be installed
led in a ventilated place.
3 - Protect the timer
from the vibrations.

essere separati.

2 - Montare lo strumen-
to in un posto ventilato.
3 - Proteggere I'appa-
recchio dalle vibrazioni.

des sorties relais.

2 - Installer I'appareil
dans un emplacement
bien ventilé.

3 - Protegér I'appareil
contre les vibrations.

Relaisausgange.

2 - Installation der gerate
in einer gut bellftelen
Umgebung.

3 - Schultz der Gerate
gagen Vibrationen.

A ACHTUNG

Der Bearbeiter soll vorsichtig die vorliegenden Anweisungen lesen und verstehen, bevor die Maschine zu
verwenden.

Die Maschine, die Verbindungen und die Zubehére diirfen nur fir das ausdriickliche gemeinte Zweck (
Gewindebohren) verwenden sein.

Jede Anderung zur Maschine und ihrer Zubehoren darf ausdriicklich von dem technische Biiro des Erbauers
genehmigt werden.

Bevor jeder Vorgang von Wartung, Aufnahme, oder er in dem normalen Betriebszyklus nicht beigefugt ist,
schlieRen sie die Schaltung zur Netzversorgung aus.

SICHERHEIT

Sicherheitsvorschriften

ACHTUNG
Wenn elektrischen Werkzeuge verwendet wird, durfte man immer alle Grund-Sicherheitsvorkehrungen

folgen, die es auch nicht in diesem Handbuch gibt, alle Grund-Sicherheitsvorkehrungen, um die Gefahr von
Feuer, elektrischen Schlag und persdnliche Schaden zu vermeiden.

VOLUMEC PAG. 9



Die Bearbeitungen, die mit Elektrowerkzeug hergestellt werden, kdnnen geféhrlich fir den Bearbeiter
werden, falls sichere und passende Operationsvorschiften befolgt wirden.

Als jede elektrische Maschine, die ein Teil in Bewegung setzt, setzt die Benutzung des Werkzeugs mit
Gefahren voraus.

Wabhrscheinlichkeit von Unféallen wird fast nichts, wenn die Maschine mit dieser Anweisungen benutzt wird.
Man braucht  Aufmerksamkeit wahrend der Arbeit schenken und die passenden personliche
Schutzausristungen benutzen.

Die mdglichen tbrigen Gefahren sind diesbezuglich:

1-direkter oder indirekter Kontakt mit elektrischem Schlag

2-Verwundung wegen des Kontakts mit Drehteile in Bewegung

3- Verwundung wegen des Kontakts mit eckigen Teilen

4- Verwundung wegen der Material oder des Auswurf mit Teilen des Werkzeug

Lesen Sie bitte aufmerksam die Anweisungen, die in diesem Handbuch geschrieben sind, bevor diesen
Produkt zu benutzen und sie gewissenhaft aufzubewahren.

Die Sicherheitsvorrichtung, die fur die Benitzung der Maschinen voraussehen wird (z.B.
Schutzausriistungen, Riickhaltesystem PERSONLICHE Schutzausriistungen als Brille, Staubdichtmasken,
Gehorschutz, Sicherheitsschuhe) kdnnen die Gefahren von Unfélle verringern. Aber der beste Schitzt kann
nicht wirkungsvoll ohne den gesunden Menschenverstand und Aufmerksamkeit sein. Nehmen Sie immer die

notwendigen VorsorgemalRnahme. Verrichten Sie nur Tatigkeit, die Sie in Sicherheit bringen.
VERGESSEN SIE NICHT: die Sicherheit ist die Verantwortung von jedem.

ACHTUNG: Die Verwendung von Schutzbrille ist obligatorisch.

Konforme Verwendung mit Vorschriften

Dieses Werkzeug ist geplant und gebaut worden, um Gewinde auf Stahl, Metalle im Allgemeinen, Holz,
Plastik und alle Materialarten im Allgemeinen mit Ausnahme von Edelstahl zu schneiden. Man braucht
geeignete Gewindebohrer und Geschwindigkeiten in Bezug auf das zu bearbeitendes Material und
Werkzeug wéhlen.

Es ist verboten, die Maschine zu modifizieren und sie flr andere Zwecke zu einsetzen, deren sie gebaut
wurde.

Wenn Sie an der Spezialentwicklungen gezweifelt haben, benutzen Sie nicht bitte das Werkzeug, bevor uns
zu kontaktieren und die Informationen zu bekommen.

Sicherheitsvorschriften

Man darf obligatorisch die Verwendung von Schutzbrille wahrend der Benutzung der Maschine tragen.
Es wird nicht die Schutzhandschuhe fur die Benutzung von dieser Maschine geratet.
Versichern Sie, die passende Beleuchtung zu verfligen.

Es wird einen sorgfaltigen Gebrauch empfohlen und die nétigen Vorkehrungen zu treffen, die der Arbeiter
zweckmahBige halt.

Bevor die Bearbeitung anzufangen, kontrollieren Sie die Abnutzung des Werkzeugs und ersetzten Sie es,
wenn es schadhatft ist.

Richten Sie nie das Werkzeug gegen die Personen.

Halten Sie den Arbeitsplatz rein: die M©oglichkeit von Unfall ist héher in versperrter Bereiche oder
Arbeitstisch.
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Weichen Sie gefahrliche Umgebungen aus. Lassen Sie nicht das Werkzeug im Regen und verwenden Sie
es nicht in feuchter und nasser Umgebungen, um das Phanomen von tédlichem elektrischem Schlag zu
vermeiden. Halten Sie den Arbeitsplatz gut beleuchtet. Verwenden Sie nicht das Werkzeug in Gegenwart
von Gas, Flissigkeiten oder entflammbaren Materialien.

Verbinden Sie die Vorrichtung von Staubabsaugen. Wenn es Methoden fir Staubriickgewinnung
eingeschlossen wird, versichern Sie sich, dass diese Vorrichtungen richtig verbunden und verwendet
werden.

Halten Sie Kinder und Unbefugten von der Maschine und dem Arbeitsplatz ab.

Sichern Sie sich von von elektrischer Entladung. Vermeiden Sie den Kontakt mit die Flache von der Erdung.
Misshandeln Sie den Kabel nicht. Ziehen Sie nicht den Kabel, um ihn von der Steckdose auszustecken.
Halten Sie den elektrischen Kabel von der Hitze, Ol und scharfer Kanten ein.

Verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die fiir das AuRere geplant wurden und Hinweise in Bezug darauf
hinterbringen .

Passen Sie auf: das Werkzeug darf nicht in Zustand von Mudigkeit verwendet worden.
Verwenden Sie nicht das Werkzeug, wenn Sie unter die Wirkung des Alkohols/Drogen/Arzneimittel sind.

Vermeiden Sie den zufélligen Lauf. Versichern Sie sich, dass den Schalter im Stillstand ist, bevor das
Werkzeug zu verbinden.

Tragen Sie geeignete Kleidungsstiicke. Tragen Sie nicht weite Kleidung und Schmuck, die in beweglicher
Teile hangen bleiben kdnnen. Fir aullere Arbeiten wird die Benutzung von gleitschierer Schuhe stark
empfehlt. Bringen Sie einen Schutzmittel fir lange Haare.

Tragen Sie immer personliche Schutzausriistungen: tragen Sie immer die Schutzbrille und die Halbmaske,
wenn Staube oder Spane hergestellt werden. Tragen Sie die Schutzkappe oder Ohrstdpsel in lauter
Umgebungen. Tragen Sie Schutzhandschuhe, wenn Sie mit kantiger und scharfe Bestandteile handhaben.
Verlieren Sie nie das Gleichgewicht auf der Maschine. Halten Sie immer lhres Gleichgewicht.

Fragen Sie sachkundige und kompetente Personen um Rat, wenn Sie Vertrautheit mit dem Lauf der
Maschine nicht haben.

Entfernen Sie die unbenutzten Werkzeuge. Wenn die Werkzeuge nicht verwendet werden, darf man sie in
einer trockenen Umgebung und nicht erreichbar fir Kinder abschliel3en.

Das Werkzeug darf nicht durchstofen werden. Die Bearbeitungen werden besser und sicherer
hervorgehen, wenn das Produktionstempo von Werkzeug befolgt wird.

Benutzen Sie immer geeignete Werkzeuge. Man darf nicht ein geringes Werkzeug beanspruchen, um eine
intensive Arbeit zu machen, die ein widerstandsfahiges Werkzeug braucht.

Befestigen Sie den Teil. Nach Mdglichkeit verwenden Sie Schraubklemmen oder ein Schraubstock, um den
Stiick zu sperren. Das ist sicherer als die Nutzung von der einzigen Handen.

Erhalten Sie die Werkzeuge in gutem Zustand aufrecht. Die Werkzeuge mussen gescharft und rein bleiben,
um eine bessere und sicherere Leistung zu erhalten. Folgen Sie bitte die Anweisungen, um Zubehdre zu
schmieren und auszutauschen. Kontrollieren Sie immer, dass der elektrische Kabel nicht beschadigt ist. Die
Griffe miissen trocken, rein und ohne Ol / Schmierfett bleiben.

Das Werkzeug darf nicht in Verbindung von dem Netz gesetzt werden, wenn es nicht in Lauf ist, bevor die
Wartung und Ersetzen anzufangen.

Entfernen Sie den Spann- und Regulierung-schlissel, die immer vor dem Start des Werkzeugs entfernet
werden durfen.

Prufen Sie die Bestandteile von Werkzeug, um sich zu versichern, dass keinen schadhaften Teil gibt.

Bevor die Maschine zu verwenden, kontrollieren Sie alle Sichervorrichtung und jeden anderen Teil, der
schadhaft sein kann und versichern Sie sich, dass er in Konform in seiner Tatigkeit trat.

Prufen Sie Uber, dass die bewegliche Teile in Reihe sind. Man soll kontrollieren, dass diese Teile nicht
gesperrt und zerbrecht sind.

Kontrollieren Sie die Montage oder jeden anderen Zustand, die Arbeitsweise beeinflussen kénnen.

Jeder beschéadigter Teil oder Schutz soll von einem autorisierten Dienstzentrum repariert oder ausgetauscht
werden. Verwenden Sie nicht das Werkzeug, wenn der Schalter nicht richtig funktioniert.

Verwenden Sie das Elektro-Werkzeug, die Werkzeuge und die Zubehdre nur die Ziele, die in diesem
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Handbuch wiedergegeben sind; verschiedene Nutzungen und Teile kénnen mdogliche Gefahren fur den
Arbeiter verursachen.

Das Werkzeug muss von einem kompetenten Person repariert werden. Dieses elektrischen Werkzeug ist
konform zu der entsprechenden Sicherheitsvorschriften. Die Reparatur soll nur von qualifizierten Personen
realisiert werden, die originale Ersatzteile verwenden, sonst man kann Gefahren fiir die Benutzern auftreten.
Prufen Sie regelméRig (jeden 10-15 Tage) die SchlieBung von alle Schrauben der Maschine , um Schaden
zur Personen oder Maschinen wéahrend seines Gebrauchen.

Die Maschine, die Struktur des Gelenksarm und die Verbindungen kénnen nur fir die Zwecke, die in diesem
Handbuch gemeint werden. Jede Anderung zur Maschine darf ausdriicklich von die technischen Abteilung
der Baufirma autorisiert werden.

Zusatzliche Sicherheitsregeln
VERWENDEN SIE NICHT die Gewindeschneidmaschine, wenn sie nach der Verhaltensregeln von diesem
Handbuch nicht vollig montiert und angeschlossen wird.

BEFESTIGEN Sie die Gewindeschneidmaschine an einer Stiitze oder Flache. Falls die Stiitze und die
Flache wahrend der Benutzung sich bewegen wirden, BEFESTIGEN Sie diese an dem Boden.

STARTEN Sie die Gewindeschneidmaschine, nachdem Sie jeder Gegenstand weggenommen haben.
STERTEN SIE NICHT die Gewindeschneidmaschine, wenn die Spitze auf dem Werkstiick ist.
HALTEN Sie immer die Hande und die Finger fern von der Spitze und dem Werkzeug.

VERSUCHEN SIE NICHT, einen Teilstlick durchzubohren, der keine flach Oberflache hat, auRer wenn Sie
eine geeignete Stitze verwenden wirden.

VERWENDEN Sie immer ein Blockiersystem, um gefahrliche Rotationen des Werkstiick zu vermeiden.

VERWENDEN Sie immer geeignete Geschwindigkeiten, um Gewinden in der verschiedenen Materialien in
Bezug auf den benutzten Gewindebohrer zu schneiden.

VERSICHERN Sie sich, dass alle Blockgriffe fest sind, bevor das Werkzeug einzuleiten.

FUHREN Sie nie Montagen, Zusammensetzen und Vorbereitungen auf der Oberflache durch, wenn die
Maschine funktioniert.

VERSICHERN Sie sich, dass der Gewindebohrer oder das Werkzeug nicht beschadigt sind und sie in der
Schlagspindel richtig blockiert werden, bevor die Maschine zu verwenden.

VERSICHERN Sie sich, dass der Schlissel des Schlagspindel aus dem Schlagspindel genommen wird,
bevor die Gewindeschneidmaschine anzulassen. Verwenden Sie nur den Schlissel, der mit dem Werkzeug
beliefert wird.

REGULIEREN Sie die Hohe der Arbeitsflache und die Tiefe des Abstiegs der Spitze, um die Flache nicht
durchzubohren.

Halten Sie immer die Gewindeschneidmaschine an, bevor die Spane aus der Flache entfernen .

VERSICHERN Sie sich, dass die groRe Werkstiick zu der richtigen Hohe der Flache wahrend des Gewindes
sind.

STELLEN SIE DEN STROM AB. Dann nehmen Sie die Spitze oder das Werkzeug weg und putzen Sie die
Flache, bevor von der Maschine sich zu entfernen.

TAUSCHEN SIE die schadhafte oder fehlende Teile aus. Verwenden Sie nicht die
Gewindeschneidmaschine, wenn sie nicht in alle von seiner Teile funktionierend ist.

NUTZEN Sie die Geschwindigkeit fir Gewinde aus, die fir die spezifische Operation auf die bearbeitende
Materialien empfohlen ist.
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LESEN UND BEWAHREN SIE DIESEN SICHERHEITSHANDBUCH
DIE FIRMA VOLUMEC SRL MACHT SICH NICHT VERANTWORTLICH
FUR UNFALL ODER VERLETZUNGEN, DIE DURCH EINE SCHLECHTE
BENUTZUNG VERURSCAHT WERDEN. DER ERBAUER SCHLIESSEN
SICH VON DER HAFTUNG EINES VERSCHIEDEN GEBRAUCH AUS, FUR

DESSEN DIE MASCHINE AUSGEDACHT UND GEPLANT IST.

Technische Eigenschaften

Technische Eigenschaften der Maschine

TAB. 1

Modello Capacita di Velocita Potenza Attacco Rumorosita | Vibrazioni Peso

Modell maschiatura su acciaio (giri/min.) mandrino

(mm) Geschwindigkeit (dB(A)) (m/s?)
(Watt) mm (kg)

JT2000 M2-M12 100-1000 750 @32 <56 <2,5 15
JT2150 M3-M16 (M20) 50-500 750 @32 <56 <2,5 15
JT2500 M5-M24 (M26) 20-200 750 32 <56 <2,5 15
JT3000 M2-M12 100-1000 750 32 <56 <2,5 19
JT3150 M3-M16 (M20) 50-500 750 @32 <56 <2,5 19
JT3500 M5-M24 (M26) 20-200 750 32 <56 <2,5 20
JT3750 M8-M36 10-150 750 @248 <56 <2,5 25

Lautstarke bestimmt nach ISO/CD 15744

Vibrationsniveau des Griffs bestimmt nach ISO 8862

Technische Eigenschaften des Motors
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TAB.2

Grandezze nominali Caratteristiche tecniche
Tipo motore Brushless
Potenza (Watt) 750 W
Corrente nominale (A) 49 A
Corrente massima (A) 14,7 A
Fase Monofasico
Voltaggio (V), 200 a 255V
Frequenza (Hz) 50/60 Hz
Temperatura area di lavoro C° 0-40°C
Temperatura di stoccaggio C° -20 + 80°C
Umidita area di lavoro (RH) 20 ~90 RH
IP Clase di protezione IP65

Lautstarke des Werkzeugs

Die Tabelle von technischer Eigenschaften gibt die Niveaus des Schalldrucks (und der Hérleistung, wenn sie
obere von 85 dB(a) sind) wieder. Der Gehdrschutz dirfen verwendet sein, wenn das Schalldrucks Niveaus
an der Stellung des Arbeiters 85 dB (A) Ubertreffen. Es wird niedrigerer Wert in Vergleich zu dieser Schwelle
geratet.

Der Gerausch-Risiko ist zu der Intensitat der Quelle und auch zu der Belichtungszeit verbunden, deshalb ist
es wichtig, die Verwendung des Einzelwerkzeugs in der Arbeitstagespanne zu bewerten und sich nach den
geltenden Gesetzen in jedes Land zu halten, um die Benutzer zu schiitzen.

Die folgende Tabelle erlaubt, den Einfluss der Verwendungszeit nach taglichem Belichtungsniveaus dank
dem Verwendungskoeffizient ¢ zu schatzen, der in der Gewindeschneidmaschinen zwischen 20-40%
variiert.

LeqC Legd
8520,00% 78,0
8530,00% 79,8
8540,00% 81,0

Vibrations des Werkzeugs

Die Tabelle von technischer Eigenschaften zeigt den Quadratwert, der zur Beschleunigungsfrequenz
(Vibrationsniveau) geeicht ist.

Das Risiko von Vibrationen ist von Intensitdt der Quelle und auch von der Belichtungszeit verbunden,
deshalb ist es wichtig, die Verwendung des Einzelwerkzeugs in der Arbeitstagespanne zu bewerten und sich
nach den geltenden Gesetzen in jedes Land zu halten, um die Benutzer zu schitzen.

Die folgende Tabelle erlaubt, den Einfluss der Verwendungszeit nach téaglichem Belichtungsniveaus dank
dem Verwendungskoeffizient ¢ zu schétzen, der in der Gewindeschneidmaschinen zwischen 20-40%
variiert.
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2,520,00% 11
2,530,00% 1.4
2,540,00% 1

GARANTIE

Die VOLUMEC Maschinen haben 12 Monaten Garantie von Einkaufsdatum. Diese Garantie umfasst die
Reparatur oder den Ersatz von der Teile, die Herstellungsfehler zeigen.

Das Produkt darf von einem Steuerbeleg vorgefiihrt werden, der das Einkaufsdatum beweist.

Die Gewabhrleistung ist nicht gultig, wenn eine unkorrekte Verwendung der Maschine oder ein Fehler in der
Verbindung herausgefunden wird.

Diese Garantie gilt nicht fiir Reparaturen, die aufgrund einer Fehlerfunktion eines von Nicht-
Vertragshandler, beschadigte und willktrliche Modifikationen der Teile erforderlich werden; auch Schaden
kommen von einer schlechten Installation oder Wartung her.

Die Uberlastungsschaden und ein unkorrekter Gebrauch sind in Garantie nicht inbegriffen.

Die Transportkosten, die Verpackung und die Versicherung, sowie die Defekte von nicht-Originalteile sind zu
Lasten von dem Kunde.

Dieselbe Garantiezeit wird fiir den Einkauf von originalen Teilen wie der StoRdampfer, der Motor oder
Schalen usw. angewandt.

Die Bestandteile, wie Buchse flir die Gewinde, sind als verderbliche Teile betrachtet, also sind sie in die
Garantie nicht inbegriffen.

Beschreibung von DIN-FUhrungszapfen
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Beschreibung von ISO-Fuhrungszapfen
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